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ROUIEIBRE

DESCRIPCION:

Polifibra es una macrofibra sintética plastica fabricada de una polimezcla (mezcla de dos
polimeros poliolefinicos), disefiada para su facil incorporacion al concreto, la cual proporciona una
alta resistencia a la tension. Aumenta la ductibilidad del concreto y mejora las propiedades
mecanicas, haciendo un refuerzo tridimensional en la matriz del concreto dando asi una mayor
tenacidad a los esfuerzos, resistencia al impacto y reduciendo la contraccion plastica en el
concreto.

FIBRA POLIMERICA PARA REFORZAR CONCRETO

Polifibra cumple con las normas ASTM C1609, ASTM C1399, ASTM C1116 paraeltipollll.

UsSosS:
Polifibra se utiliza en:

» Pisosindustriales, pisos de almacenes, galpones y locales de distribucion.

« Pavimentosrigidos, cunetas, bateas, obras de arte (cabezotes, aletas).

« Elementos prefabricados como sardineles, postes, baldosas para espacio publico, tubos de
acueducto y alcantarillado, mobiliario urbano etc.

« Tuneles, remplazando la malla de refuerzo en los recubrimientos interiores y exteriores.

» Placas de entrepiso armadas con sistemas Stildeck y Placa Facil, reemplazando la malla de
refuerzo en el recubrimiento de concreto superior.

« Obras de arte hidraulicas como apoyo en la retracciéon de fraguado en todos los climas.

« Tanques de almacenamiento de agua, sugerido como reforzamiento adicional, contribuyendo
con la baja permeabilidad.

VENTAJAS:

+ Incrementodela TENACIDAD a laflexion cumpliendo con la norma internacional ASTM.

« REDUCCIONdecostos.

+ EXCELENTE GEOMETRIA para generar una adherencia perfecta al concreto.

» Aumentala COHESION yreduce la segregacion; CONTROLA la retraccion plastica.

« INOXIDABLE, asegura mayor durabilidad; Capacidad de REFUERZO igual o superior al
acero.

« MINIMIZA desgaste de mangueras, bombas, trompos y mezcladores.

« Manipulaciéon mas SEGURA que el acero, evitando rasgufios y pinchazos en las manos.

« MasLIVIANA queelacero; SIMPLIFICAy FACILITA lalogistica de construccion.

« Quimicamente INERTE, resiste acidos y alcalis.

+ AUMENTA significativamente la resistencia al impacto.

+ AISLANTE eléctrico bajo.

« Enplacasde pisos COMBATE el alabeo.

+ Trabaja VOLUMETRICAMENTE en el concreto, reduciendo las tensiones y esfuerzos por
dilataciones térmicas; MAYOR resistencia al fuego respecto a otras fibras sintéticas.
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DOSIFICACION:

Polifibra puede ser adicionado en un rango de 2 a 6.5
Kg/m3 dependiendo la aplicacion y requerimientos del
disefno de mezcla.

Para obtener la cantidad de Polifibra necesaria para
reemplazar la malla electro soldada en una aplicacion
especifica consulte con el departamento técnico.

DATOS TECNICOS
resentacion: Bolsasde 7 Kg
Color: Negro.o Gris.
specto: Grafilado.
Estadofisico: Sdlido.
Densidad: 1,35gr/cm3
Diametro promedio: 0,70 mm. +/-0.05
Longitud: 55,00 mm. +/-0.5
Absorcion: Nula
Resistencia a la tension: 530 Mpa.
Punto de fusion: 265°C,
Punto de Combustion: 580°C
Resistencia aciday alcalina:  Elevada.
Resistenciaa mohoyhongo: Elevada
Cantidad de fibras/ kg. 34.000 aprox

MODO DE EMPLEO:
Consideraciones preliminares:
Para asegurar la funcionalidad de POLIFIBRA en condiciones mecanicas y de resistencia, el

constructor debe cumplir las siguientes normas en funcion de los materiales a combinar con la
fibra.

El cemento debe estar conforme con las normas NTC 121, NTC 321, o ASTM C595.Los agregados
pétreos deben estar conformes con las normas NTC 174, NTC 4045 0 ASTM C637de acuerdo con el
tipo de concreto requerido.

El agua de mezclado debe ser clara y aparentemente limpia, si contiene cantidades de sustancias
que distorsionan su color o presenta un olor o sabor inusuales que generen desconfianza, no se
debe usar, a menos que estén disponibles registros de concreto elaborado con ella u otra
informacion que indique que esta no causa detrimento en la calidad del concreto.

Los aditivos para el mezclado del concreto reforzado con fibras deben estar conformes, en lo que

corresponda, con las normas NTC 3052, NTC 3493, NTC 1299, NTC 4637, NTC 4023 o ASTM
C1141.

Una marca




PREPARACION: :
1. Calcularla dosificacion y verificar el peso del producto a emplear.

2. Verificar que el concreto esté mezclandose en el trompo
o0 mezclador.

3.Colocar el mezclador o trompo a su maxima velocidad.

4. Dosificar POLIFIBRA al mezclador de manera uniforme, a razéon de 2 kilos por minuto de
manera suelta.

5.Al finalizar la adicioén de la ultima porcidn, seguir mezclando a maxima velocidad durante 6
minutos mas, como minimo.

6. Vaciar el concreto con los métodos tradicionales (bomba, carretilla o directamente) y disperse.
Nivele como de costumbre, con llana, regla o vibrador.

NOTA: Para dosificaciones de 2 a 3 Kg/m3 se puede preveer un asentamiento de 55 ml. Para mantener la
trabajabilidad deseada puede ser necesario usar aditivos reductores.

ALMACENAMIENTO:
Almacene en lugar seco y sin ningun objeto pesado encima de los empaques.

PRECAUCIONES:
El producto no es toxico ni peligroso, sin embargo se sugiere el uso de gafas protectoras para evitar
que los filamentos se proyecten a los ojos.

ENSAYO DE TENSION FLEXURAL (ASTM 1609)

ENSAYO CON 0 Kg. . nforme: ICEM795 ENSAYO CON 4,5 Kg.
POLIFIBRA 0000 POLIFIBRA

VIGA 1 VIGA 3

Especimen Cortada Espacimen Cartada
Moldeado . Moldeado x

Curado Curada Piscina

Ancha promedia (mm) 3 Ancho promedio (mm)

Altura promedio (mm] Altura promedio (mm)

Longitud de ensayo (mm) Longitud de ensayo (mim)

Velocidad de ensayo (mm) . Velocidad de ensayo (mm)

Primera carga pico P1 (N} - Primera carga pico P1 (N)

Primer esfusrzo pico 1 (Mpa) 2. o Primer esfuerzo pico 1 (Mpa)

Carga Pico Pp (N) > Carga Pico Pp (N)

Esfuerzo Pico fp (Mpa) _ Esfuerzo Pico fp {Mpa)

Carga residual P 600, 075 {N) Carga residual P 600, 075 {N)

Esfuerzo residual f600,075 (Mpa) Esfuerzo residual (600,075 (Mpa) 0.33

Carga residual 150,3 (N) Carga residual 150,3 (N) 2001

Esfuerzo residual f 150.3 (Mpa) Esfuerzo residual f 150.3 (Mpal 0.25
= Tenacidad T 150(J) Tenacidad T 15004} 16,2

e 10 L8 ki 0 35 | Eiad (Dias) Edad {Dias) 26

3 ) 2 a5 1.0 1.5 20 i5 ET R ¥
L0 DEPLIEGON N BLOENTIRO DE LA, LUy |10 Dosificacion Fibra (Ka/m3) Dosificacién Fibra {Ka/m3) 45

LB00 DE FLEXMON EN ELCENTRO DE LA LUZfmm) LSO

Informe: ICEM- 795

[ ENSAYO CON 3,5 Kg. A (10 ENSAYO CON 5,5 Kg.
POLIFIBRA o POLIFIBRA

VIGA 2 ' A VIGA 4

Especimen Cortada Espocimen Cortada

20000

Moldeado x Maideado .
Curado Piscina Curado Piscina
Ancho promedio {mm) 1 Ancho promedio (mm) 50
Altura promedio {mm] Altura promedio (mm)
Longitud de ensayo (mm)
Velocidad de ensaye (mm)

\ Longitud de ensayo (mm)
Primera carga pico P1 (N} |

1
Velocidad de ensayo (mm)
Primera carga pico P1 (N}

1

Carga Pico Pp (N)

Esfuerze Pico fp (Mpa)

Carga residual P 600, 075 (N)

Esfuerzo residual f600,075 (Mpa, 0,

Carga residual 150.3 (N

Esfuerzo residual f 150.3 (Mpa) 0,

Tenacidad T 1500J)

Edad (Dias) o0 a5 1.0 15 20 5 a0 45 | Edad (Dias)

Dosificacion Fibra (Ka/m3) g Lo00_DE FLEXION EN ELCENTRO DE LA LUZimm) L/150 Dosificacion Fibra (Ka/m3)

Carga Pico Pp (N)
Esfuerzo Pico fp (Mpa)
Carga residual P 600, 075 (N}
Esfuerzo residual f600,075 (Mpa, 0,
b, iy Carga residual 150.3 (N) 2
e e e e - Esfuerzo residual f 1503 (Mpa) 0.
Tenacidad T 150{J)

5000
10000

Primaor esfuerzo pico 1 (Mpa) 4 rJ \ Primer esfuerzo pice 1 (Mpa)
19
8000 i
a0

* Polifibra se esfuerza por mantener |a calidad de su producto pero no asume responsabilidad por los resultados obtenidos Una marca
como consecuencia de su empleo incorrecto o en condiciones que no estén bajo nuestro control. m—
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