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EXAMINACION MEDIANTE ULTRASONIDO

Ultrasonido: Este método se basa en la medicion de la propagacién del .
sonido en el medio que constituye la pieza a analizar y tiene aplicacion ' ' ﬁ

en todo tipo de materiales. Sus distintas técnicas permiten su uso en -
dos campos de ensayos no destructivos: Control de calidad vy

Mantenimiento preventivo, siendo en esta Ultima especialidad muy : Phased Arra 5
utilizados en la industria. 2T
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IRIS: El Sistema de inspeccion rotatorio interno (IRIS) es un
método de inspeccién no destructivo novedoso en el mundo
por medio de ultrasonido aplicado a tuberias. Cuando la
sonda del equipo IRIS se inserta en un tubo inundado con
agua, y ésta a su vez es conducida lentamente en el interior
del tubo comienza el registro de datos. El haz ultrasénico
permite la deteccién de la pérdida de material tanto en el
interior como en el exterior de la pared del tubo
inspeccionado.

Liquidos penetrantes: Le ayudan a detectar los
defectos en la superficie de componentes durante las
inspecciones en servicio y procesos de fabricacion.

Los ensayos no destructivos por liquidos penetrantes
son de los mas extendidos y sencillos, sin contar con V

unos requisitos exigentes desde el punto de vista de Z&— <G &
equipos de examen. El ensayo por liquidos
penetrantes permite detectar imperfecciones y

defectos no perceptibles mediante la inspeccién visual.




EXAMINACION METALOGRAFICA

INSPECCION MEDIANTE METALOGRAFIA: El andlisis metalogréfico, un ensayo
destructivo, creaba una seria limitacion en el caso de analisis de control o analisis
de fallas en servicio. La posibilidad de proceder a un pulido local sin necesidad de
destruccion de la pieza, para extraccion de la muestra, fue resuelta por Pierd A.

Jacquetenelaho 1957 : Metalografia " i
Preparacion de.la superflcle :
La metalografia no destructiva al dar informacion sobre el estado micro-estructural | == .
. .. . ) 4 > .
de los componentes que trabajan a presién y temperatura, por ejemplo: Una | ww:yﬁ:{f
caldera posibilita verificar la existencia de alteraciones que dan indicacion sobre ™€ 0l IS K
comportamiento futuro de dichos elementos. i i 4

INSPECCION MEDIANTE CORRIENTES INDUCIDAS O CORRIENTES EDDY:
El método de corrientes inducidas llamado también “Corrientes EDDY” se basa en
los principios de la induccion electromagnética, donde un campo magnético
alternante induce corriente sobre la pieza de ensayo si es de un material conductor.
Este método no requiere contacto eléctrico directo con la pieza que esta siendo
inspeccionada.

condiciones fisicas, estructurales y metalurgicas en piezas metalicas \ ‘ |
ferromagnéticas como no ferromagnéticas, y en piezas no metdlicas que sean I’Inspecclon{orjmentes_mducldas‘\
eléctricamente conductoras. - T\ 7 A

N INSPECCION MEDIANTE PARTICULAS
- MAGNETICAS: SECAS, HUMEDAS VISIBLES,
HUMEDAS FLUORESCENTES)

Particulas magnéticas: Es un método que utiliza principalmente
corriente eléctrica para crear un flujo magnético en una pieza y al
aplicarse un polvo ferromagnético produce
la indicacion donde exista distorsion en las
lineas de flujo (fuga decampo). Dicho
procedimiento se utiliza para la deteccién
de discontinuidades superficiales 'y
subsuperficiales, existen tres métodos en
este ensayo no destructivo particulas
magnéticas secas y humedas visibles,
Particulas fluorescentes humedas fluorescentes.

El método es utilizado para identificar o diferenciar entre una amplia variedad de / / | .

Videoscopia: Es una herramienta de
diagndstico que nos ayuda en la
deteccion y localizacion de averias de
distinta indole. La inspeccién se realiza a

través de un equipo especial | o CONTAMOS CON PERSONAL

denominado videoscopio, que posee W R CERTIFICADO EN:
una sonda de fibra optica, que es L e by :

introducida en el componente a

. . X ; API 510, 570, 580, 577, SIFE
inspeccionar, a través de una cavidad.



